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Schweil3fenster fur Kunststoffbahnen als Anlage zum Anforderungsprofil

Beurteilungskriterien:
Evaluation criteria:
Critéres de jugement:

MindestschweiBnahtbreite:
Minimum weld seam width:
Largeur minimum de la soudure de liaison:

SchweiBraupe:
Weld bead:
Bourrelet de soudage:

Verkohlung:
Carbonisation:
Carbonisation:

Blasenbildung in der Naht:
Blistering in the seam:
Formation de bulles a l'intérieur du joint:

Produktname:
Product name, Nom du produit

Werkstoff:

Materialdicke: mm
Material, Matériau:

Thickness; Epaisseur:

Materialzustand: ]
Material condition, Etat du matériel:

Umgebungstemperatur: Unterlage:
Ambient temperature:  °C, Base:
Température ambiante: Support:

Schweifautomat:
Welding machine:

Appareil de soudage:
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SchweiBtemperatur:
Welding temperature:
Température de soudage:
Fahrgeschwindigkeit in Meter / Minute
Speed of movement in m/min.:
Vitesse en métres/minute:

Datum/Ort - Place/Date - Lien/Date:

Stempel/Unterschrift - Stamp/Signature - tampon/Signature
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